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• 台达DMCNET 高速总线，响应时间小于 1 毫秒

• 24-bit 高分辨率编码器，精准的伺服定位

• S 曲线功能平缓电机起步与停止时的震动，提供更平顺的机台动作

• 15 寸触控型 PC-Based 工业控制器控制主机支持 DMCNET，提供高机能多轴扩充功能， 
可在 1 ms.内同时操控 12 轴伺服驱动器，并支持多样化的运动控制模块 ( 直线插补、圆弧插补、 
螺旋插补、连续插补) 

• 控制器支持 NC 代码加工

石材深加工行业属于传统加工行业，由于石材重量重、体积大，且传统人工石材切割、打磨易造成

大量粉尘，造成环境污染、危害人体健康，所以各式石材深加工设备在近年高速发展，台达选择石

材盆孔机 、加工中心、桥式切割机等为石材行业开发方向，针对各机型特点，开发具有行业特色的

智能控制方案 。

台达提供从控制到驱动的整套硬件方案，加上绵密的售服能力，解决客户的后顾之忧 。各方案均在

PC-Based 架构控制器进行开发，可完美整合 CAM，作为智能控制器的组件，与加工、模拟、机构

无缝对接，搭配台达高性能伺服，实现整套方案的高速、高精、易用的设计需求 。

石材行业解决方案

系统架构

交流伺服驱动器
ASDA-B3-F

远端扩充模组 (AIO)
ASD-DMC-RM32PT

15 寸触控型 PC-Based 工业控制器
MP1-P10D

DMCNET



• 盆孔 、外轮廓转角铣磨

• 控制器特色 ：
 - G-code加工路径
 - 编辑 Macro自动换刀
 - 双工位切换
 - 自动上下料
 - 公英制切换
 - 手轮模拟加工
 - 3D 路径实时仿真
 - 支持 C 轴锯片路径

• CAM 特色 ：
 - 多种素材模板及加工特征编辑
 - 丰富的刀具类型与参数
 - 便利的加工工序
 - 支援转角铣刀补偿锯片接缝
 - 3D 模拟加工预览
 - 多种下刀、引刀方式
 - 螺旋铣工艺
 - 台中盆编辑及工艺

石材机械应用
石材盆孔机

• 石材盆孔 、外轮廓铣磨、后挡水磨边 、 
沥水槽加工 、定型轮磨边

• 控制器特色 ：
 - G-code加工路径
 - 编辑 Macro自动换刀
 - 公英制切换
 - 手轮模拟加工
 - 3D 路径实时仿真

 -

• CAM 特色 ：
 - 多种素材模板及加工特征编辑
 - 定型轮、钻刀刀具工艺
 - 沥水槽 dxf 导入编辑
 - 便利的加工工序设定
 - 3D 模拟加工预览
 - 多种下刀、引刀方式
 - 螺旋铣工艺
 - 前下挂延伸量设定
 - 后挡水磨边工艺

石材加工中心



• 进行台面图形 ( 可倒角 ) 加工 、
工程板切割 、仿形加工

• 控制器特色 ：
 - G-code加工路径
 - 公英制切换
 - 手轮模拟加工
 - 3D 路径实时仿真
 - 机头参数流程化计算
 - 无缝整合 CAM
 - 权限管理

• CAM 特色 ：
 - dxf 导入编辑
 - 手动排版
 - 图形自动排版
 - 直线边任意角度倒角
 - 吸盘挪移
 - 自绘制模板功能
 - 仿形加工
 - 吸盘加工工程板路径
 - 圆弧倒角
 - 保外圆弧加工

石材五轴桥切机

• 进行台面图形 ( 可 45° 倒角 ) 加工 、
工程板切割，仿形加工

• 控制器特色 ：
 - G-code加工路径
 - 公英制切换
 - 手轮模拟加工
 - 3D 路径实时仿真
 - 无缝整合 CAM
 - 权限管理

• CAM 特色 ：
 - 手动排版
 - dxf 导入编辑
 - 图形自动排版
 - 直线边液压 45 °倒角
 - 吸盘挪移
 - 自绘制模板功能
 - 支持仿形加工
 - 排版设定不同规格工程板

石材 4+1 轴 (A 轴液压 ) 桥切机



• 进行台面图形加工 、工程板切割 、 
仿形加工 ( 直边 )

• 控制器特色 ：
 - G-code加工路径
 - 公英制切换
 - 手轮模拟加工
 - 3D 路径实时仿真
 - 无缝整合 CAM
 - 权限管理

• CAM 特色 ：
 - 手动排版
 - 支持 dxf 导入编辑
 - 图形自动排版
 - 吸盘挪移
 - 自绘制模板功能
 - 仿形加工
 - 排版设定不同规格工程板

石材机械应用

控制系统规格

石材 3+1 轴 (C 轴伺服 / 液压 ) 桥切机

型号 MP1-P10D-15
处理器 Intel Celeron J1900 Quad Core 1.91 GHz
硬盘装置 支持 CFast、SSD，最大 128 GB
内存装置 最大 4 GB
操作系统 Windows7 Embedded
面板尺寸 15 寸 LCD 触控屏

型号 DAM020C-DPC-A
操作轴数 12 轴
支持伺服 ASDA-A2 / B2 / A3 / B3-F
数字输入点 32 点
数字输出点 24 点
插补方式 线性、圆弧、螺旋与连续

15 寸触控型
PC-Based 工业控制器

运动控制轴卡
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绵密网络  专业服务
中达电通已建立了 71 个分支机构及服务网点，并塑建训练有素的专业团队，提供客户最满意的服务，公司技术人员
能在 2 小时内回应您的问题，并在 48 小时内提供所需服务。
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